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Pozytywne rezultaty badań gwarantują spełnienie wymagań
europejskiej normy zharmonizowanej EN 858-1.

Delfin Sp. z o.o. jest znaczącym produc-
entem na rynku systemów oczyszczania 
ścieków. Od początku działalności (1993 r.) 
koncentrowaliśmy się na zagadnieniach 
ochrony środowiska naturalnego i zasobów 
wód, nieustannie wzbogacając ofertę 
handlową. Podwaliny naszych działań 
stworzyła współpraca z francuską grupą 
SEBICO na jwiększym producentem 
przydomowych oczyszczalni ścieków 
w Europie - od której zakupiliśmy techno-
logię. Lata doświadczeń i badań pozwalają 
ją udoskonalać i konsekwentnie realizować 
strategię dostarczania najwyższej klasy 
urządzeń z wysokogatunkowego

polietylenu, co jest możliwe dzięki 
inwestycjom w nowoczesne maszyny 
produkcyjne i w nowe technologie do 
rotomouldingu (formowania rotacyjnego). 
Posiadamy własne laboratorium badaw-
cze i stanowiska testowe do analiz ścieków 
i kontrolowania procesów oczyszczania. 
Nasze możliwości produkcyjne pozwalają 
dostarczać Klientom produkty standard-
owe oraz wykonane na specjalne zamó-
wienie. Urządzenia dystrybuowane są na 
terenie kraju oraz za granicą poprzez sieć 
Autoryzowanych Partnerów Handlowych 
oraz  Regionalnych Koordynatorów 
Sprzedaży.
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW

Delfin oferuje separatory węglowodorów przeznaczone do zabudowy w ziemi, w wersji ze zintegrowanym odmulaczem (komora separacji 
i komora odmulania w jednym zbiorniku) lub bez odmulacza. Polietylenowe nadstawki pozwalają na zwiększenie głębokości posadowienia 
separatora, a pokrywy są dopasowane do otworów włazowych samych separatorów, jak i nadstawek. W przypadku konieczności 
posadowienia separatora pod przejazdami używa się metalowego adaptera dostosowanego pod włazy żeliwne.

Separatory Delfin są wyposażone w moduł koalescencyjny służący do separacji węglowodorów.
Separatory Delfin standard wykorzystują typową wkładkę koalescencyjną o obudowie przypominającej plaster miodu. 
Separatory Delfin hybryda wykorzystują podwójny system separacji. Oprócz typowej wkładki koalescencyjnej dodatkowo został 
zastosowany moduł koalescencyjny zbudowany w oparciu o polipropylenowe pierścienie Białeckiego umożliwiające znacznie 
skuteczniejszy proces koalescencji–łączenie się drobnych cząsteczek węglowodorów w większe.

SŁOWNICZEK - MÓWMY TYM SAMYM JĘZYKIEM 

q  Separatory węglowodorów–urządzenia służące do 
oddzielania substancji olejowych (flotacja) lub zawiesin 
(sedymentacja) dopływających ścieków.

q Automatyczne zamknięcie– mechanizm zamykający odpływ 
z separatora (najczęściej w postaci pływaka) przy przekroczeniu 
pojemności magazynowania cieczy lekkiej.

q By–pass (obejście burzowe)–urządzenie umożliwiające 
działanie separatora podczas dużej ulewy w czasie, gdy ilość 
ścieków deszczowych jest większa od wydajności nominalnej.

q Separator zawiesin (osadnik wstępny)–urządzenie, w którym 
zachodzi oddzielanie zawiesin od ścieków w wyniku 
sedymentacji. Według EN 858-1– separator zawiesin, według 
EN 1825-1–osadnik wstępny.

q Przegroda zanurzona–pionowa płyta częściowo zanurzona  
w  zbiorniku służąca do zatrzymania substancji pływających.

q Substancje ropopochodne–substancje olejowe pochodzenia 
mineralnego (oleje, benzyny, smary itp.), ciecz o gęstości nie 
większej niż 0,95g/cm³.

q Przepustowość nominalna –obliczeniowa wielkość wyrażona 
w l/s, określająca dopuszczalny maksymalny dopływ ścieków do 
separatora, maksymalny przepływ ścieków, na który są 
projektowane urządzenia zgodnie z wymaganiami obowiązują-
cych norm.

q Złoże koalescencyjne– ułatwia wydostawanie się na 
powierzchnię substancji ropopochodnych. Cząstki substancji 
ropopochodnych przyklejają się do powierzchni złoża. Po 
osiągnięciu odpowiedniej masy warstwa węglowodorów odrywa 
się i wypływa na powierzchnię.

q Zawiesiny–cząsteczki o wymiarach przekraczających koloidy, 
tworzące w wodzie niestabilny, często niejednorodny układ, 
zwykle podlegający naturalnej sedymentacji, mogą być sub-
stancjami mineralnymi i organicznymi. Stężenie masy substancji 
w cieczy oznaczone zwykle przez oddzielenie jej na drodze 
filtracji lub odwirowania i następnie wysuszenia w ściśle 
określonych warunkach.
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ZASADA DZIAŁANIA

Oczyszczanie odbywa się dwuetapowo 

I etap: podczyszczanie wstępne w odmulaczu (piaskowniku), gdzie 
w wyniku sedymentacji oddzielane są zawiesiny od części stałych.

II etap: właściwa utylizacja substancji ropopochodnych, dzięki 
wykorzystaniu różnicy gęstości wody i węglowodorów na drodze 
grawitacyjnego przepływu przez separator. Krople większych cząstek 
ropopochodnych wypływają na powierzchnię separatora.
Cząsteczki oddzielanej cieczy unoszą się na powierzchni ścieków 
tworząc warstwę o powiększającej się grubości, którą należy 
regularnie usuwać. Substancje cięższe od wody opadają na dno 
separatora tworząc osad.
Umieszczony na kolektorze wylotowym zawór pływakowy 
dodatkowo zabezpiecza instalację przed wydostaniem się substancji 
lekkich z przepełnionego urządzenia do kanalizacji lub do gruntu.

EKSPLOATACJA SEPARATORÓW 
WĘGLOWODORÓW 
 

Separatory Delfin  HD są  skonstruowane  w sposób wykluczający 
konieczność stosowania elementów wymagających okresowej 
wymiany. Zgodnie z wytycznymi normy EN 858-1 separatory 
p ow i n ny  p o d l e g a ć  o k re s ow y m  p r z e g l ą d o m  i  z a b i e g o m 
konserwacyjnym. Opróżnianie, oczyszczanie i wywóz nieczystości 
przeprowadzać mogą jedynie wyspecjalizowane  i uprawnione   firmy.    
Separatory należy opróżniać przynajmniej raz na 6 miesięcy, jednak 
zalecane jest to wtedy, gdy osiągnięta została połowa objętości 
osadzania lub 80% pojemności gromadzenia cieczy lekkich separatora. 
Każdorazowo przy oczyszczeniu komory odmulania i komory 
separacji należy wyjąć pływak i filtr koalescencyjny (niebieski) 
i przepłukać wodą pod ciśnieniem, a kosz z pierścieniami, który jest 
zamontowany na stałe przepłukać myjką ciśnieniową. Po każdym 
opróżnieniu należy urządzenie napełnić czystą wodą. Grubość 
warstwy substancji ropopochodnych należy mierzyć co miesiąc.
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ZASTOSOWANIE I DOBÓR SEPARATORÓW 

Separatory węglowodorów mogą być zastosowane wszędzie 
tam, gdzie ścieki zawierają węglowodory w ilościach 
niezgodnych z przepisami. Klasyczne zastosowanie 
separatorów węglowodorów to przede wszystkim: 

q stacje benzynowe 

q myjnie pojazdów i maszyn

q warsztaty samochodowe 

q parkingi i drogi 

q lotniska, porty 

q złomowiska samochodów 

q zakłady przemysłowe 

q centra magazynowania i dystrybucji    
paliw, rafinerie 

SE
RA

RA
TO

RY
 W

ĘG
LO

W
OD

OR
ÓW

PO
RA

DY
 D

EL
FI

N

8



SEPARATORY WĘGLOWODORÓW

Delfin oferuje separatory węglowodorów przeznaczone do zabudowy w ziemi, w wersji ze zintegrowanym odmulaczem (komora separacji 
i komora odmulania w jednym zbiorniku) lub bez odmulacza. Polietylenowe nadstawki pozwalają na zwiększenie głębokości posadowienia 
separatora, a pokrywy są dopasowane do otworów włazowych samych separatorów, jak i nadstawek. W przypadku konieczności 
posadowienia separatora pod przejazdami używa się metalowego adaptera dostosowanego pod włazy żeliwne.

Separatory Delfin są wyposażone w moduł koalescencyjny służący do separacji węglowodorów.
Separatory Delfin standard wykorzystują typową wkładkę koalescencyjną o obudowie przypominającej plaster miodu. 
Separatory Delfin hybryda wykorzystują podwójny system separacji. Oprócz typowej wkładki koalescencyjnej dodatkowo został 
zastosowany moduł koalescencyjny zbudowany w oparciu o polipropylenowe pierścienie Białeckiego umożliwiające znacznie 
skuteczniejszy proces koalescencji–łączenie się drobnych cząsteczek węglowodorów w większe.

SŁOWNICZEK - MÓWMY TYM SAMYM JĘZYKIEM 

q  Separatory węglowodorów–urządzenia służące do 
oddzielania substancji olejowych (flotacja) lub zawiesin 
(sedymentacja) dopływających ścieków.

q Automatyczne zamknięcie– mechanizm zamykający odpływ 
z separatora (najczęściej w postaci pływaka) przy przekroczeniu 
pojemności magazynowania cieczy lekkiej.

q By–pass (obejście burzowe)–urządzenie umożliwiające 
działanie separatora podczas dużej ulewy w czasie, gdy ilość 
ścieków deszczowych jest większa od wydajności nominalnej.

q Separator zawiesin (osadnik wstępny)–urządzenie, w którym 
zachodzi oddzielanie zawiesin od ścieków w wyniku 
sedymentacji. Według EN 858-1– separator zawiesin, według 
EN 1825-1–osadnik wstępny.

q Przegroda zanurzona–pionowa płyta częściowo zanurzona  
w  zbiorniku służąca do zatrzymania substancji pływających.

q Substancje ropopochodne–substancje olejowe pochodzenia 
mineralnego (oleje, benzyny, smary itp.), ciecz o gęstości nie 
większej niż 0,95g/cm³.

q Przepustowość nominalna –obliczeniowa wielkość wyrażona 
w l/s, określająca dopuszczalny maksymalny dopływ ścieków do 
separatora, maksymalny przepływ ścieków, na który są 
projektowane urządzenia zgodnie z wymaganiami obowiązują-
cych norm.

q Złoże koalescencyjne– ułatwia wydostawanie się na 
powierzchnię substancji ropopochodnych. Cząstki substancji 
ropopochodnych przyklejają się do powierzchni złoża. Po 
osiągnięciu odpowiedniej masy warstwa węglowodorów odrywa 
się i wypływa na powierzchnię.

q Zawiesiny–cząsteczki o wymiarach przekraczających koloidy, 
tworzące w wodzie niestabilny, często niejednorodny układ, 
zwykle podlegający naturalnej sedymentacji, mogą być sub-
stancjami mineralnymi i organicznymi. Stężenie masy substancji 
w cieczy oznaczone zwykle przez oddzielenie jej na drodze 
filtracji lub odwirowania i następnie wysuszenia w ściśle 
określonych warunkach.

8

SE
RA

RA
TO

RY
 W

ĘG
LO

W
OD

OR
ÓW

PO
RA

DY
 D

EL
FI

N

ZASADA DZIAŁANIA

Oczyszczanie odbywa się dwuetapowo 

I etap: podczyszczanie wstępne w odmulaczu (piaskowniku), gdzie 
w wyniku sedymentacji oddzielane są zawiesiny od części stałych.

II etap: właściwa utylizacja substancji ropopochodnych, dzięki 
wykorzystaniu różnicy gęstości wody i węglowodorów na drodze 
grawitacyjnego przepływu przez separator. Krople większych cząstek 
ropopochodnych wypływają na powierzchnię separatora.
Cząsteczki oddzielanej cieczy unoszą się na powierzchni ścieków 
tworząc warstwę o powiększającej się grubości, którą należy 
regularnie usuwać. Substancje cięższe od wody opadają na dno 
separatora tworząc osad.
Umieszczony na kolektorze wylotowym zawór pływakowy 
dodatkowo zabezpiecza instalację przed wydostaniem się substancji 
lekkich z przepełnionego urządzenia do kanalizacji lub do gruntu.

EKSPLOATACJA SEPARATORÓW 
WĘGLOWODORÓW 
 

Separatory Delfin  HD są  skonstruowane  w sposób wykluczający 
konieczność stosowania elementów wymagających okresowej 
wymiany. Zgodnie z wytycznymi normy EN 858-1 separatory 
p ow i n ny  p o d l e g a ć  o k re s ow y m  p r z e g l ą d o m  i  z a b i e g o m 
konserwacyjnym. Opróżnianie, oczyszczanie i wywóz nieczystości 
przeprowadzać mogą jedynie wyspecjalizowane  i uprawnione   firmy.    
Separatory należy opróżniać przynajmniej raz na 6 miesięcy, jednak 
zalecane jest to wtedy, gdy osiągnięta została połowa objętości 
osadzania lub 80% pojemności gromadzenia cieczy lekkich separatora. 
Każdorazowo przy oczyszczeniu komory odmulania i komory 
separacji należy wyjąć pływak i filtr koalescencyjny (niebieski) 
i przepłukać wodą pod ciśnieniem, a kosz z pierścieniami, który jest 
zamontowany na stałe przepłukać myjką ciśnieniową. Po każdym 
opróżnieniu należy urządzenie napełnić czystą wodą. Grubość 
warstwy substancji ropopochodnych należy mierzyć co miesiąc.

9

ZASTOSOWANIE I DOBÓR SEPARATORÓW 

Separatory węglowodorów mogą być zastosowane wszędzie 
tam, gdzie ścieki zawierają węglowodory w ilościach 
niezgodnych z przepisami. Klasyczne zastosowanie 
separatorów węglowodorów to przede wszystkim: 

q stacje benzynowe 

q myjnie pojazdów i maszyn

q warsztaty samochodowe 

q parkingi i drogi 

q lotniska, porty 

q złomowiska samochodów 

q zakłady przemysłowe 

q centra magazynowania i dystrybucji    
paliw, rafinerie 

SE
RA

RA
TO

RY
 W

ĘG
LO

W
OD

OR
ÓW

PO
RA

DY
 D

EL
FI

N

9



DOBÓR SEPARATORA 
WĘGLOWODORÓW
Dobór odpowiedniego separatora do konkretnego obiektu ma 
kluczowe znaczenie dla osiągnięcia właściwych parametrów 
oczyszczania. 
Dobór wielkości separatora następuje na podstawie projektu, zgodnie 
z normą EN 858-1 oraz wytycznymi z Rozporządzenia Ministra 
Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. 
w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 
wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do 
wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód 
opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych.

Wielkość nominalną separatora 
węglowodorów określa wzór:

NS = (Qr + fx * Qs) * fd

NS – wielkość nominalna separatora węglowodorów
3Qr – maksymalny strumień ścieków deszczowych,  w dm /s

3Qs – maksymalny strumień ścieków, w dm /s
fd –  współczynnik gęstości związany z cieczą lekką
fx –  współczynnik utrudnienia zależny od rodzaju przepływających 

ścieków

Maksymalny strumień ścieków Qs liczony jest 
jako suma częściowych wypływów według 
wzoru:

Qs = Qs1 + Qs2 + Qs3 + ...

3Qs1 – wypływ z punktów czerpalnych, w dm /s
3Qs2 – wypływ z myjni samochodowych, w dm /s

Qs3 – wypływ z wysokociśnieniowych urządzeń czyszczących,   
3             w dm /s

Każdy inny częściowy wypływ powinien być uwzględniony 
w obliczeniach.

Maksymalny strumień ścieków deszczowych 
Qr powinien być liczony za pomocą równania:

Qr =  � * i * A�ψ

3i –   intensywność opadów deszczu, w dm /s*ha
A – powierzchnia otrzymująca opady deszczu, mierzona poziomo, 
       w ha
ψ –bezwymiarowy współczynnik spływu

Dla większości przypadków wartość współczynnika spływu może 
być przyjmowana jako ψ =1
Intensywność opadów deszczu powinna być analizowana 
indywidualnie.

BUDOWA SEPARATORA 
WĘGLOWODORÓW DELFIN

* schemat przykładowy
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SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW DELFIN
Separatory węglowodorów odlewane są w dwóch formach - 
prostopadłościennej i modułowej. Pojedynczy moduł ma pojemność 
5000 l. Moduły są odlewane w specjalnie zaprojektowanych formach
i łączone ze sobą przez skręcanie i spawanie.

Oferujemy separatory o przepływie od 3 l/s do nawet 200 l/s

SEPARATORY WĘGLOWODORÓW 
DELFIN – ROZWIĄZANIA  

Delfin proponuje 2 rozwiązania separatorów węglowodorów:

a) standardowe separatory węglowodorów HD S dostępne są w wersji 
      z odmulaczem lub bez

b)  hybrydowe separatory węglowodorów HD H dostępne są z odmulaczem

STANDARDOWE SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW
DELFIN HD S
Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie 

3mniej niż 5mg/dm

SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW Z BY 
PASSAMI
Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone 
w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje 
przepływ w czasie deszczu nawalnego. Przepływ nominalny 
kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ 
większy od nominalnego kierowany jest poza separator.
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SEPARATORY DELFIN 
HYBRYDA H-O 

Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie 
mniej niż 0,1 mg/dm³. 

Innowacyjnym rozwiązaniem w separatorach węglowodorów typu 
hybrydowego jest to, że wysoki stopień separacji uzyskujemy poprzez 
zastosowanie podwójnego układu rozdzielającego ciecze lekkie 
wykorzystującego zjawisko flotacji i koalescencji.

Hybrydowe separatory węglowodorów zostały wyróżnione polskim 
godłem promocyjnym Teraz Polska w XXVI konkursu na najlepsze 
produkty i usługi.

Od 2019 r. 
Hybrydowy Separator Koalescencyjny

 posiada Patent Europejski nr 3238801
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DOBÓR SEPARATORA 
WĘGLOWODORÓW
Dobór odpowiedniego separatora do konkretnego obiektu ma 
kluczowe znaczenie dla osiągnięcia właściwych parametrów 
oczyszczania. 
Dobór wielkości separatora następuje na podstawie projektu, zgodnie 
z normą EN 858-1 oraz wytycznymi z Rozporządzenia Ministra 
Gospodarki Morskiej i Żeglugi Śródlądowej z dnia 12 lipca 2019 r. 
w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska 
wodnego oraz warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu do 
wód lub do ziemi ścieków, a także przy odprowadzaniu wód 
opadowych lub roztopowych do wód lub do urządzeń wodnych.

Wielkość nominalną separatora 
węglowodorów określa wzór:

NS = (Qr + fx * Qs) * fd

NS – wielkość nominalna separatora węglowodorów
3Qr – maksymalny strumień ścieków deszczowych,  w dm /s

3Qs – maksymalny strumień ścieków, w dm /s
fd –  współczynnik gęstości związany z cieczą lekką
fx –  współczynnik utrudnienia zależny od rodzaju przepływających 

ścieków

Maksymalny strumień ścieków Qs liczony jest 
jako suma częściowych wypływów według 
wzoru:

Qs = Qs1 + Qs2 + Qs3 + ...

3Qs1 – wypływ z punktów czerpalnych, w dm /s
3Qs2 – wypływ z myjni samochodowych, w dm /s

Qs3 – wypływ z wysokociśnieniowych urządzeń czyszczących,   
3             w dm /s

Każdy inny częściowy wypływ powinien być uwzględniony 
w obliczeniach.

Maksymalny strumień ścieków deszczowych 
Qr powinien być liczony za pomocą równania:

Qr =  � * i * A�ψ

3i –   intensywność opadów deszczu, w dm /s*ha
A – powierzchnia otrzymująca opady deszczu, mierzona poziomo, 
       w ha
ψ –bezwymiarowy współczynnik spływu

Dla większości przypadków wartość współczynnika spływu może 
być przyjmowana jako ψ =1
Intensywność opadów deszczu powinna być analizowana 
indywidualnie.

BUDOWA SEPARATORA 
WĘGLOWODORÓW DELFIN

* schemat przykładowy
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SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW DELFIN
Separatory węglowodorów odlewane są w dwóch formach - 
prostopadłościennej i modułowej. Pojedynczy moduł ma pojemność 
5000 l. Moduły są odlewane w specjalnie zaprojektowanych formach
i łączone ze sobą przez skręcanie i spawanie.

Oferujemy separatory o przepływie od 3 l/s do nawet 200 l/s

SEPARATORY WĘGLOWODORÓW 
DELFIN – ROZWIĄZANIA  

Delfin proponuje 2 rozwiązania separatorów węglowodorów:

a) standardowe separatory węglowodorów HD S dostępne są w wersji 
      z odmulaczem lub bez

b)  hybrydowe separatory węglowodorów HD H dostępne są z odmulaczem

STANDARDOWE SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW
DELFIN HD S
Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie 

3mniej niż 5mg/dm

SEPARATORY 
WĘGLOWODORÓW Z BY 
PASSAMI
Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone 
w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje 
przepływ w czasie deszczu nawalnego. Przepływ nominalny 
kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ 
większy od nominalnego kierowany jest poza separator.
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SEPARATORY DELFIN 
HYBRYDA H-O 

Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie 
mniej niż 0,1 mg/dm³. 

Innowacyjnym rozwiązaniem w separatorach węglowodorów typu 
hybrydowego jest to, że wysoki stopień separacji uzyskujemy poprzez 
zastosowanie podwójnego układu rozdzielającego ciecze lekkie 
wykorzystującego zjawisko flotacji i koalescencji.

Hybrydowe separatory węglowodorów zostały wyróżnione polskim 
godłem promocyjnym Teraz Polska w XXVI konkursu na najlepsze 
produkty i usługi.

Od 2019 r. 
Hybrydowy Separator Koalescencyjny

 posiada Patent Europejski nr 3238801
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INFORMACJE TECHNICZNE

SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O

Przeznaczenie

Zgodnie z europejską normą EN 858 - 1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów przemysłowych, 
centrów magazynowania paliw, dróg itp..
 
W odróżnieniu od obecnych na rynku rozwiązań, separatory Delfin HD H-O wykorzystują podwójny układ rozdzielający. Układ ten w komorze separacji 
zawiera jeden filtr koalescencyjny w postaci gąbki filtracyjnej i charakteryzuje się tym, że na drodze flotacyjnego przepływu cieczy do tego filtra usytuowane 
jest dodatkowe urządzenie przepływowe. 

Innowacyjnym rozwiązaniem w separatorach węglowodorów typu hybrydowego jest to, że wysoki stopień separacji uzyskujemy poprzez zastosowanie 
podwójnego układu rozdzielającego ciecze lekkie wykorzystującego zjawisko flotacji  i koalescencji.

3Separatory węglowodorów hybryda posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 0,1mg/dm .

INFORMACJE TECHNICZNE

� • Przepływ: od 3 l/s do 200 l/s
� • Pojemność zbiornika: od 1550 l do 40 000 l
� • Objętość komory odmulania: od 430 l do 20 000 l

3� • Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
� • Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 3702 l
� • Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
� • Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
� • Uchwyty do podnoszenia
� • Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
� • Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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INFORMACJE TECHNICZNE

SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O

Przeznaczenie

Zgodnie z europejską normą EN 858 - 1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów przemysłowych, 
centrów magazynowania paliw, dróg itp..
 
W odróżnieniu od obecnych na rynku rozwiązań, separatory Delfin HD H-O wykorzystują podwójny układ rozdzielający. Układ ten w komorze separacji 
zawiera jeden filtr koalescencyjny w postaci gąbki filtracyjnej i charakteryzuje się tym, że na drodze flotacyjnego przepływu cieczy do tego filtra usytuowane 
jest dodatkowe urządzenie przepływowe. 

Innowacyjnym rozwiązaniem w separatorach węglowodorów typu hybrydowego jest to, że wysoki stopień separacji uzyskujemy poprzez zastosowanie 
podwójnego układu rozdzielającego ciecze lekkie wykorzystującego zjawisko flotacji  i koalescencji.

3Separatory węglowodorów hybryda posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 0,1mg/dm .

INFORMACJE TECHNICZNE

� • Przepływ: od 3 l/s do 200 l/s
� • Pojemność zbiornika: od 1550 l do 40 000 l
� • Objętość komory odmulania: od 430 l do 20 000 l

3� • Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
� • Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 3702 l
� • Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
� • Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
� • Uchwyty do podnoszenia
� • Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
� • Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O / ZBIORNIKI KWADRATOWE

18
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem

HD H-O 3 3 1 550 160 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 126 1

HD H-O 4 4 1 550 160 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 126 1

HD H-O 6 6 2 100 200 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 157 1

HD H-O 8 8 3 200 200 1 030 980 2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 217 2

HD H-O 10 10 3 200 200 1 100 1 050 2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 217 2

HD H-O 15 15 4 300 200 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 246 2

HD H-O 20 20 4 300 200 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 246 2
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O / ZBIORNIKI KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem

HD H-O 30 30 10 000 250 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 480 2

HD H-O 40 40 10 000 250 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 500 2

HD H-O 50 50 10 000 315 1 960 1 900 3 080 2 240 2 450 5 000 4 800 915 0,2 520 2

HD H-O 75 75 15 000 315 1 850 1 800 4 480 2 240 2 450 9 000 4 800 1 388 0,2 740 3

HD H-O 100 100 20 000 315 1 850 1 800 5 880 2 240 2 450 10 000 9 800 1 851 0,2 1 010 4

HD H-O 150 150 30 000 400 1 750 1 700 8 680 2 240 2 450 15 000 14 400 2 777 0,2 1 450 6

HD H-O 200 200 40 000 400 1 750 1 700 11 480 2 240 2 450 20 000 19 500 3 702 0,2 1 950 8
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10- krotnym DELFIN HD H-O-BP5 i H-O-BP10

PRZEZNACZENIE

Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje przepływ w czasie deszczu 
nawalnego. Przepływ nominalny kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ większy od nominalnego kierowany jest poza 
separator.

INFORMACJE TECHNICZNE– wariant 
z BY PASSEM 5–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 15 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm³
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A

INFORMACJE TECHNICZNE –  wariant 
z BY PASSEM 10–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 30 l/s do 400 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• 

3Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                      
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD H-O-BP / ZBIORNIKI
KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10- krotnym DELFIN HD H-O-BP5 i H-O-BP10

PRZEZNACZENIE

Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje przepływ w czasie deszczu 
nawalnego. Przepływ nominalny kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ większy od nominalnego kierowany jest poza 
separator.

INFORMACJE TECHNICZNE– wariant 
z BY PASSEM 5–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 15 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm³
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A

INFORMACJE TECHNICZNE –  wariant 
z BY PASSEM 10–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 30 l/s do 400 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• 

3Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                      
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD H-O-BP / ZBIORNIKI
KWADRATOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem 

z bypassem 
5-krotnym

HD H-O 3-BP5 3/15 1 550 200 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 132 1

HD H-O 4-BP5 4/20 1 550 200 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 132 1

HD H-O 6-BP5 6/30 2 100 250 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 162 1

HD H-O 8-BP5 8/40 3 200 315 1 030 980  2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 222 2

HD H-O 10-BP5 10/50 3 200 315 1 100 1 050  2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 238 2

HD H-O 15-BP5 15/75 4 300 315 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 268 2

HD H-O 20-BP5 20/100 4 300 315 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 268 2

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem 

z bypassem 
10-krotnym

HD H-O 3-BP10 3/30 1 550 250 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 134 1

HD H-O 4-BP10 4/40 1 550 250 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 134 1

HD H-O 6-BP10 6/60 2 100 315 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 183 1

HD H-O 8-BP10 8/80 3 200 315 1 030 980  2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 238 2

HD H-O 10-BP10 10/100 3 200 315 1 100 1 050  2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 238 2

HD H-O 15-BP10 15/150 4 300 400 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 275 2

HD H-O 20-BP10 20/200 4 300 400 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 275 2

17



SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD H-O-BP / ZBIORNIKI
MODUŁOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O

Przeznaczenie

Zgodnie z europejską normą EN 858-1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów 
przemysłowych, centrów magazynowania paliw, dróg itp..

Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 5 mg/dm³.

INFORMACJE TECHNICZNE

• Przepływ: od 3 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 40 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 20 000 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 2777 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja:

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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1:26
Skala: Nazwa:

 Delfin Sp. z o. o.
   BIURO I PRODUKCJA: ul. Chorzowska 22
 25-852 Kielce

Nr rysunku:

0
Separator koalescencyjny

HD H-O 30 l/s x5 z nadstawką
Przekrój poziomy i pionowny

L

Hz

H2

D

H1

S D

D

Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem 

z bypassem 
5-krotnym

HD H-O 30-BP5 30/150 10 000 400 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 595 2

HD H-O 40-BP5 40/200 10 000 400 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 630 2

Separator 
węglowodorów 

hybryda  
z odmulaczem 

z bypassem 
10-krotnym

HD H-O 30-BP10 30/300 10 000 560 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 800 2

HD H-O 40-BP10 40/400 10 000 630 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 890 2

18



SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD H-O-BP / ZBIORNIKI
MODUŁOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O

Przeznaczenie

Zgodnie z europejską normą EN 858-1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów 
przemysłowych, centrów magazynowania paliw, dróg itp..

Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 5 mg/dm³.

INFORMACJE TECHNICZNE

• Przepływ: od 3 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 40 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 20 000 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 2777 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja:

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem 
DELFIN HD H-O

Przeznaczenie

Zgodnie z europejską normą EN 858 - 1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów przemysłowych, 
centrów magazynowania paliw, dróg itp..
 
W odróżnieniu od obecnych na rynku rozwiązań, separatory Delfin HD H-O wykorzystują podwójny układ rozdzielający. Układ ten w komorze separacji 
zawiera jeden filtr koalescencyjny w postaci gąbki filtracyjnej i charakteryzuje się tym, że na drodze flotacyjnego przepływu cieczy do tego filtra usytuowane 
jest dodatkowe urządzenie przepływowe. 

Innowacyjnym rozwiązaniem w separatorach węglowodorów typu hybrydowego jest to, że wysoki stopień separacji uzyskujemy poprzez zastosowanie 
podwójnego układu rozdzielającego ciecze lekkie wykorzystującego zjawisko flotacji  i koalescencji.

3Separatory węglowodorów hybryda posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 0,1mg/dm .

INFORMACJE TECHNICZNE

� • Przepływ: od 3 l/s do 200 l/s
� • Pojemność zbiornika: od 1550 l do 40 000 l
� • Objętość komory odmulania: od 430 l do 20 000 l

3� • Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
� • Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 3702 l
� • Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
� • Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
� • Uchwyty do podnoszenia
� • Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
� • Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O / ZBIORNIKI KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard 
z odmulaczem

HD S-O 3 3 1 550 160 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 124 1

HD S-O 4 4 1 550 160 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 124 1

HD S-O 6 6 2 100 200 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 155 1

HD S-O 8 8 3 200 200 1 030 980  2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 215 2

HD S-O 10 10 3 200 200 1 100 1 050  2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 215 2

HD S-O 15 15 4 300 200 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 245 2

HD S-O 20 20 4 300 200 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 245 2

20



SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O / ZBIORNIKI KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
DELFIN HD S-O / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard 
z odmulaczem

HD S-O 30 30 10 000 250 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 460 2

HD S-O 40 40 10 000 250 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 480 2

HD S-O 50 50 10 000 315 1 950 1 900 3 080 2 240 2 450 5 000 4 800 926 0,2 500 2

HD S-O 75 75 15 000 315 1 850 1 800 4 480 2 240 2 450 9 000 4 800 1 388 0,2 700 3

HD S-O 100 100 20 000 315 1 850 1 800 5 880 2 240 2 450 10 000 5 000 1 388 0,2 990 4

HD S-O 150 150 30 000 400 1 750 1 700 8 680 2 240 2 450 15 000 5 000 1 851 0,2 1 430 6

HD S-O 200 200 40 000 400 1 750 1 700 11 480 2 240 2 450 20 000 9 500 2 777 0,2 1 930 8

21



SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP5 i HD S-O-BP10

26

PRZEZNACZENIE

Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje przepływ w czasie deszczu 
nawalnego. Przepływ nominalny kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ większy od nominalnego kierowany jest poza 
separator.

INFORMACJE TECHNICZNE - wariant 
z BY PASSEM 5 - KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 15 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m                                 
• Automatyczne zamknięcie pływakowe
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A

INFORMACJE TECHNICZNE - wariant 
z BY PASSEM 10 - KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 30 l/s do 400 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich:  od 169l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                      
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP / ZBIORNIKI
KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW HYBRYDA z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10- krotnym DELFIN HD H-O-BP5 i H-O-BP10

PRZEZNACZENIE

Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje przepływ w czasie deszczu 
nawalnego. Przepływ nominalny kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ większy od nominalnego kierowany jest poza 
separator.

INFORMACJE TECHNICZNE– wariant 
z BY PASSEM 5–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 15 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm³
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej:  od 0,13 m do 0,2m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                     
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A

INFORMACJE TECHNICZNE –  wariant 
z BY PASSEM 10–KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 30 l/s do 400 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l
• 

3Redukcja węglowodorów poniżej 0,1 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                      
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950 
adapter okrągły pod właz żeliwny – wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP5 i HD S-O-BP10

26

PRZEZNACZENIE

Separatory węglowodorów Delfin mogą być wyposażone w wewnętrzne obejście hydrauliczne tzw. by pass, który kontroluje przepływ w czasie deszczu 
nawalnego. Przepływ nominalny kierowany jest do separatora celem jego oczyszczenia zaś przepływ większy od nominalnego kierowany jest poza 
separator.

INFORMACJE TECHNICZNE - wariant 
z BY PASSEM 5 - KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 15 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 l do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 169 l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m                                 
• Automatyczne zamknięcie pływakowe
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A

INFORMACJE TECHNICZNE - wariant 
z BY PASSEM 10 - KROTNYM

• Przepływ nominalny: od 3 l/s do 40 l/s
• Przepływ maksymalny: od 30 l/s do 400 l/s
• Pojemność zbiornika: od 1550 do 10 000 l
• Objętość komory odmulania: od 430 l do 4500 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich:  od 169l do 904 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: od 0,13 m do 0,2 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe                      
• Uchwyty do podnoszenia
• Zbiornik zintegrowany z komorą odmulania
• Włazy: 950 x 750 mm

Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP / ZBIORNIKI
KWADRATOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard 
z odmulaczem 

z bypassem 
5-krotnym

HD S-O 3-BP5 3/15 1 550 200 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 130 1

HD S-O 4-BP5 4/20 1 550 200 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 130 1

HD S-O 6-BP5 6/30 2 100 250 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 160 1

HD S-O 8-BP5 8/40 3 200 315 1 030 980  2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 220 2

HD S-O 10-BP5 10/50 3 200 315 1 100 1 050  2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 236 2

HD S-O 15-BP5 15/75 4 300 315 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 266 2

HD S-O 20-BP5 20/100 4 300 315 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 266 2

Separator 
węglowodorów 

standard 
z odmulaczem 

z bypassem 
10-krotnym

HD S-O 3-BP10 3/30 1 550 250 720 670 1 530 1 000 1 220 430 480 169 0,13 132 1

HD S-O 4-BP10 4/40 1 550 250 750 700 1 530 1 000 1 220 445 500 169 0,13 132 1

HD S-O 6-BP10 6/60 2 100 315 1 080 1 030 1 530 1 000 1 590 670 780 199 0,153 181 1

HD S-O 8-BP10 8/80 3 200 315 1 030 980  2 250 1 000 1 600 1 190 800 297 0,153 236 2

HD S-O 10-BP10 10/100 3 200 315 1 100 1 050  2 250 1 000 1 600 1 270 860 297 0,153 236 2

HD S-O 15-BP10 15/150 4 300 400 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 1 850 1 210 374 0,153 273 2

HD S-O 20-BP10 20/200 4 300 400 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 2 000 1 275 374 0,153 273 2
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP / ZBIORNIKI
MODUŁOWE

28

IN
FO

RM
AC

JE
 

TE
CH

NI
CZ

NE
SE

RA
RA

TO
RY

 W
ĘG

LO
W

OD
OR

ÓW

SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S

PRZEZNACZENIE

Zgodnie z europejską normą EN 858-1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów przemysłowych, 
centrów magazynowania paliw, dróg itp..

3Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 5mg/dm

INFORMACJE TECHNICZNE

• Przepływ: od 30 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 4300 l do 20 000 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 489 l do 2036 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: 0,22 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe
• Uchwyty do podnoszenia
• Włazy: 950 x 750 mm    
                                                 
Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
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1:26
Skala: Nazwa:

 Delfin Sp. z o. o.
   BIURO I PRODUKCJA: ul. Chorzowska 22
 25-852 Kielce

Nr rysunku:

0
Separator koalescencyjny

HD S-O 30 l/s x5 z nadstawką
Przekrój poziomy i pionowny

L

Hz

H2

D

H1

S D

D

Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard  
z odmulaczem 

z bypassem 
5-krotnym

HD S-O 30-BP5 30/150 10 000 400 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 595 2

HD S-O 40-BP5 40/200 10 000 400 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 630 2

Separator 
węglowodorów 

standard 
z odmulaczem 

z bypassem 
10-krotnym

HD S-O 30-BP10 30/300 10 000 560 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 000 4 000 904 0,2 800 2

HD S-O 40-BP10 40/400 10 000 630 1 910 1 860 3 080 2 240 2 450 4 500 4 500 904 0,2 890 2
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD z odmulaczem
z BY PASSEM 5- i 10-krotnym DELFIN HD S-O-BP / ZBIORNIKI
MODUŁOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S

PRZEZNACZENIE

Zgodnie z europejską normą EN 858-1 separatory węglowodorów przeznaczone są do podczyszczania wód opadowych, roztopowych i poprocesowych 
z terenów zagrożonych skażeniem substancjami ropopochodnymi np. stacji benzynowych, parkingów, myjni samochodowych, zakładów przemysłowych, 
centrów magazynowania paliw, dróg itp..

3Posiadają poziom stężenia substancji ropopochodnych na wylocie mniej niż 5mg/dm

INFORMACJE TECHNICZNE

• Przepływ: od 30 l/s do 200 l/s
• Pojemność zbiornika: od 4300 l do 20 000 l

3• Redukcja węglowodorów poniżej 5 mg/dm
• Pojemność gromadzenia cieczy lekkich: od 489 l do 2036 l
• Maksymalna wysokość warstwy cieczy lekkiej: 0,22 m
• Automatyczne zamknięcie pływakowe
• Uchwyty do podnoszenia
• Włazy: 950 x 750 mm    
                                                 
Opcja: 

alarmy przepełnienia, grubości warstwy oleju i osadu
nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S / ZBIORNIKI KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard

HD S 30 30 4 300 250 1 150 1 100 2 400 1 200 1 630 nd 3 100 489 0,22 250 2

HD S 40 40 4 300 250 1 210 1 160 2 400 1 200 1 630 nd 3 250 489 0,22 265 2
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S / ZBIORNIKI KWADRATOWE
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SEPARATORY WĘGLOWODORÓW STANDARD bez odmulacza
DELFIN HD S / ZBIORNIKI MODUŁOWE
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Nazwa grupy 
separatorów Symbol

Przepływ 
(wielkość 

nominalna)

Pojemność 
zbiornika

Średnica 
wlotu/wylotu

Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika

Komora 
odmulania 
(objętość 
osadnika)

Komora 
separacji 
(objętość 

separatora)          

Pojemność 
gromadzenia 
cieczy lekkiej

Wysokość 
warstwy 

cieczy lekkiej
Waga Liczba 

włazów

[l/s] [l] [mm] [mm] [mm] [mm] [l] [l] [l] Vcl [m] Hcl [kg]

 Qnom    d1  h1 h2 Lz S Hz  

Separator 
węglowodorów 

standard

HD S 75 75 10 000 315 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 nd 8 000 926 0,22 470 2

HD S 100 100 10 000 315 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 nd 8 000 1 018 0,22 490 2

HD S 150 150 15 000 400 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 nd 12 000 1 527 0,22 700 3

HD S 200 200 20 000 400 1 960 1 910 3 080 2 240 2 450 nd 13 000 2 036 0,22 940 4
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SEPARATORY ZAWIESIN (ODMULACZE, PIASKOWNKI)
DELFIN ODM

PRZEZNACZENIE

Separatory zawiesin (nazywane także osadnikami wstępnymi, odmulaczami czy piaskownikami) to urządzenia służące do podczyszczania ścieków 
z substancji stałych, takich jak piasek i zawiesiny. Tym samym zabezpieczają separatory przed zamuleniem. Oferowane przez Delfin separatory zawiesin są 
zbudowane na tych samych zbiornikach co separatory węglowodorów. Istnieje możliwość dostosowania wlotu i wylotu separatora zawiesin do wybranego 
separatora właściwego.

� INFORMACJE TECHNICZNE

• Pojemność zbiornika: od 1550 do 4300 l
• Zastosowany materiał: PE-HD
• Deflektor  wlotowy, który zmniejsza prędkość dopływających ścieków,   

przez co zapobiega „wzburzeniu" osadu
• Uchwyty do podnoszenia. Dzięki małej wadzenie trzeba używać dźwigu
• Jeden właz: 950 x 750 mm
• Nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
• Adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
• Opcjonalnie alarm przepełnienia
• Trójnik wylotowy zabezpieczający przed przypadkowym wydostaniem 

się szlamu z separatora
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AKCESORIA DO SEPARATORÓW 
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Zestaw do kotwienia separatora:

- Lina ze stali nierdzewnej Ø 8 mm
- Zacisk linowy (cybant)
- Ucho nierdzewne

Adapter pod właz żeliwny
z pojedynczym otworem

Adapter pod właz żeliwny
z podwójnym otworem-wersja B i C

Wersja A
A: 832  mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
F: 121 mm
H: 40 mm

Wersja B:
A: 1622 mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
E: 200 mm
F: 121 mm
G: 110 mm
H: 40 mm

Wersja C:
A: 1707 mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
E: 285 mm
F: 121 mm
G: 110 mm
H: 40 mm

Nadstawka NSP 950

zastosowanie: separatory, zbiorniki modułowe
Wymiary: L = 0,96 m; l = 0,76 m; H = 0,43 m    

Wariant II:
komplet dla separatorów o przepływach 6 l/s, 8 l/s, 10 l/s, 20 l/s :
 - Lina ze stali nierdzewnej (4m) + Zacisk linowy (4 szt) + Ucho nierdzewne (2 szt.)

Wariant I:
komplet dla separatorów o przepływach 3 l/s i 4 l/s :
 - Lina ze stali nierdzewnej (3m) + Zacisk linowy (4 szt) + Ucho nierdzewne (2 szt.)

Symbol

Pojemność zbiornika Średnica wlotu/wylotu Wys. 
dopływu

Wys. 
odpływu Wymiary zbiornika Liczba 

włazów

[l] [mm] [mm] [mm] [mm]

  d1  h1 h2 Lz S Hz

ODM 1550 1 550 110 710 660 1 530 1 000 1 220 1

ODM 2100 2 100 160 1 160 1 140 1 530 1 000 1 590 1

ODM 3200 3 200 200 1 160 1 110 2 250 1 200 1 600 2

ODM 4300 4 300 200 1 320 1 300 2 400 1 200 1 800 2

28



SEPARATORY ZAWIESIN (ODMULACZE, PIASKOWNKI)
DELFIN ODM

PRZEZNACZENIE

Separatory zawiesin (nazywane także osadnikami wstępnymi, odmulaczami czy piaskownikami) to urządzenia służące do podczyszczania ścieków 
z substancji stałych, takich jak piasek i zawiesiny. Tym samym zabezpieczają separatory przed zamuleniem. Oferowane przez Delfin separatory zawiesin są 
zbudowane na tych samych zbiornikach co separatory węglowodorów. Istnieje możliwość dostosowania wlotu i wylotu separatora zawiesin do wybranego 
separatora właściwego.

� INFORMACJE TECHNICZNE

• Pojemność zbiornika: od 1550 do 4300 l
• Zastosowany materiał: PE-HD
• Deflektor  wlotowy, który zmniejsza prędkość dopływających ścieków,   

przez co zapobiega „wzburzeniu" osadu
• Uchwyty do podnoszenia. Dzięki małej wadzenie trzeba używać dźwigu
• Jeden właz: 950 x 750 mm
• Nadstawka NSP 950 z pokrywą PKP 950
• Adapter okrągły pod właz żeliwny –wersja A
• Opcjonalnie alarm przepełnienia
• Trójnik wylotowy zabezpieczający przed przypadkowym wydostaniem 

się szlamu z separatora
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AKCESORIA DO SEPARATORÓW 

33

AK
CE

SO
RI

A
SE

RA
RA

TO
RY

 W
ĘG

LO
W

OD
OR

ÓW

Zestaw do kotwienia separatora:

- Lina ze stali nierdzewnej Ø 8 mm
- Zacisk linowy (cybant)
- Ucho nierdzewne

Adapter pod właz żeliwny
z pojedynczym otworem

Adapter pod właz żeliwny
z podwójnym otworem-wersja B i C

Wersja A
A: 832  mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
F: 121 mm
H: 40 mm

Wersja B:
A: 1622 mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
E: 200 mm
F: 121 mm
G: 110 mm
H: 40 mm

Wersja C:
A: 1707 mm
B: 1006 mm
C: 150 mm
D: 590 mm
E: 285 mm
F: 121 mm
G: 110 mm
H: 40 mm

Nadstawka NSP 950

zastosowanie: separatory, zbiorniki modułowe
Wymiary: L = 0,96 m; l = 0,76 m; H = 0,43 m    

Wariant II:
komplet dla separatorów o przepływach 6 l/s, 8 l/s, 10 l/s, 20 l/s :
 - Lina ze stali nierdzewnej (4m) + Zacisk linowy (4 szt) + Ucho nierdzewne (2 szt.)

Wariant I:
komplet dla separatorów o przepływach 3 l/s i 4 l/s :
 - Lina ze stali nierdzewnej (3m) + Zacisk linowy (4 szt) + Ucho nierdzewne (2 szt.)
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MONTAŻ ZBIORNIKA 
Generalnie spotyka się różne rodzaje instalacji (główne przy-
padki opisano poniżej). Zamieszczony opis ma charakter wy-
łącznie informacyjny.  

W zależności od badania gleby i konkretnych przypadków 
radzimy skontaktować się z wyspecjalizowanym biurem 
projektowym.

INSTRUKCJE DOTYCZĄCE POSADOWIENIA 
Wszystkie nasze zbiorniki muszą być zakopane pod ziemią.  W tym celu należy przeprowadzić następujące czynności: 

1 WYKONANIE WYKOPU 
•	 Wykopać dziurę na tyle dużą, by umieścić w niej zbiornik, nie dopuszczając do jego stykania się ze ścianami wykopu. 
•	 Ustabilizować dno wykopu. 

2 MONTAŻ:
Na dnie należy położyć warstwę piasku o grubości 20 cm, 
po uprzednim usunięciu elementów mogących przebić zbior-
nik lub wykonać betonową podstawę, jeżeli podłoże nie jest 
wystarczająco mocne lub stabilne. Urządzenie należy zain-
stalować na dnie wykopu i dokładnie wypoziomować. Wy-
środkować je w odniesieniu do wykopu. Uwaga na kierunek 
posadowienia, należy uwzględnić kierunek przepływu ście-
ków. Wlot i wylot są odpowiednio oznaczone strzałkami na 
urządzeniu. 

Połączyć szczelnie wlot i wylot z rurami o odpowiedniej śred-
nicy. W razie potrzeby zamontować włazy na powierzchni 
gruntu. W tym celu należy użyć naszej nadstawki polietyle-
nowej lub adaptera stalowego do włazu żeliwnego. 
Do obsypania zbiornika użyć piasku lub materiału piaszczystego. 
Obsypywanie należy przeprowadzać symetrycznie w kolej-
nych warstwach zagęszczanych przez polewanie. 
Napełnić czystą wodą podczas zasypywania, aby zrównowa-
żyć ciśnienie. Zasypkę należy wykończyć ziemią, pozbawioną 
kamieni i ostrych przedmiotów. Maksymalna wysokość za-
sypki nad urządzeniem: maks. 50 cm. 

3 MONTAŻ - PRZYPADKI SZCZEGÓLNE: 
Generalnie spotyka się różne rodzaje instalacji (główne przy-
padki opisano poniżej). 

Zamieszczony opis ma charakter wyłącznie informacyjny. 
W zależności od badania gleby i konkretnych przypadków 
radzimy skontaktować się z wyspecjalizowanym biurem 
projektowym.

Należy zabronić przejazdu pojazdów i parkowania oraz skła-
dowania ciężkich ładunków na zbiorniku; w przeciwnym razie 
konieczne jest zastosowanie płyty zapewniającej rozkład sił. 
Jej grubość i zbrojenie zależą od obciążenia. Płyta ta wystaje 
poza krawędzie wykopu i opiera się na nośnym, nienaruszo-
nym, naturalnym gruncie. 

Po ustabilizowaniu zasypki należy wykonać płytę żelbeto-
wą ustawiając włazy tak, aby powierzchnie otworów były co 
najmniej odsłonięte bez stykania się ze ścianami lub z gór-
ną częścią zbiornika. W efekcie, dla ograniczenia naprężeń, 
jakim poddawany jest zbiornik, płyta musi bezwzględnie 
spoczywać na ustabilizowanym podłożu wokół zbiornika. 
Między zbiornikiem a płytą odciążającą  należy pozostawić 
co najmniej 5 cm wolnej przestrzeni. 
Uwaga: obsypkę należy wykonać przy użyciu stabilizowa-
nego piasku, dozowanego jako 200 kg suchego cementu/
m3 piasku. 

Ruch pojazdów lub instalacja zbiornika na głębokości większej niż 50 cm

Podłoże piaskowe

Wlot Wylot
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DLACZEGO DELFIN ?
• Wyjątkowa skuteczność oczyszczania - zawartość substancji

3   ropopochodnych na odpływie – poniżej 0,1 mg/dm
• Materiał - polietylen wysokiej gęstości - duża wytrzymałość,
  odporność na UV, zmiany pH i temperatury
• Łatwy transport - każdy zbiornik posiada uchwyty,
   które usprawniają załadunek i rozładunek
• Niska waga - przy tej samej pojemności zbiorniki są o 30%     

lżejsze od separatorów metalowych
• Prosty montaż

• 10 lat gwarancji na zbiorniki
• Automatyczne zamknięcie na odpływie - zabezpieczenie
   przed dostaniem się substancji ropopochodnych do 

środowiska
• Niewielkie koszty opróżniania dzięki zoptymalizowanym 

pojemnościom zbiorników
• Regulacja wysokości poprzez nadstawki
• Separatory zintegrowane z komorą odmulania
• Opcjonalnie instalacje alarmowe: alarmy przepełnienia
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Zwierciadło wody gruntowej 
W razie występowania zwierciadła wody gruntowej, należy 
obniżyć poziom wody gruntowej i użyć zestawu kotwiące-
go do zamocowania zbiornika na betonowej podstawie, jak 
pokazano poniżej. Przymocować pręt gwintowany poprzez 
kotwę chemiczną w podstawach betonowych lub zaczepić 
linkę stalową do zbrojenia podstawy betonowej.  

Studnię odwadniającą z PCV o średnicy 315 mm należy zain-
stalować w nasypie tak blisko zbiornika, jak to możliwe, w celu 
wizualizacji poziomu zwierciadła wody gruntowej. 
Podczas czynności konserwacyjnych, zwłaszcza opróżniania, 
można obniżyć poziom wody gruntowej poprzez wpompowa-
nie jej do studni odwadniającej. 

W przypadkach, gdy wymagana jest płyta odciążająca , ścia-
na oporowa lub betonowa podstawa, należy przeprowadzić 
dokładne badanie, które uwzględnia czynniki zewnętrzne, 

takie jak: ciężar  ładunku, częstotliwość występowania ob-
ciążeń tocznych, napór boczny, wysokość zwierciadła wody 
gruntowej itp. 

Nachylony lub niestabilny teren lub ruch samochodowy w pobliżu 
Zbudować ścianę oporową, aby chronić zbiornik przed naporami bocznymi. 

Żwir+geowłóknina
Kotwy

Kotwy

Wlot Wylot

Studnia odwadniająca 
(piezometr) PVC Ø315

Obsypka cementowo-piaskowa
Warstwa piasku 20 cm

Płyta z betonu zbrojonego

Grunt rodzimy

Grunt rodzimy
Podłoże piaskowe

Płyta z betonu 
zbrojonego

Płyta z betonu 
zbrojonego

Metalowy adapter

Wlot Wylot

Ściana oporowa

Nadstawka betonowa Ø 600mm

Właz żeliwny Ø 600 mm
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DLACZEGO DELFIN ?
• Wyjątkowa skuteczność oczyszczania - zawartość substancji
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1. REGION ŚRODKOWO-ZACHODNI
tel. +48 516 025 507
srzach@delfin-polska.pl

2. REGION POŁUDNIOWO-ZACHODNI 
tel. +48 516 025 505
pdzach@delfin-polska.pl

3. REGION PÓŁNOCNO-WSCHODNI 
tel. +48 516 025 510
pnwsch@delfin-polska.pl

4. REGION ŚRODKOWO-WSCHODNI
tel. +48 516 025 511
srwsch@delfin-polska.pl

5. REGION CENTRALNY
tel. +48 516 025 509
central@delfin-polska.pl

5. REGION POŁUDNIOWO-WSCHODNI
tel. +48 516 025 514
pdwsch@delfin-polska.pl

7. Region śląski
tel. +48 798 150 016
slask@delfin-polska.pl

DZIAŁ HANDLOWY




